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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Verschliefien von : Kunststoffbehaltern mit einem :V 
Ausgiefischnabel, bei der eine Fordereinrichtung zum Transport der Behalter von .einer ersten zu einer zweiten 
und von dieser zu einer dritten Station yorgesehen ist, wobei die Behalter.. bei der. erst en Station auf die- 
Fordereinrichtung geladen werden und bei der zweiten Station jeder Behalter im Bereich eines. Ausgiefischnabels 
5 mittels wenigstens eines Paares von Klernmbacken* festHemmbar ist,. mit einem in der zweiten Station 
angeordneten Heizelement, welches zwischeri t einer ersten Stellung, in der es sich fiber den Oberkanten des 
Ausgiefischnabels eines Behalters befindet und einer zweiten Stellung, in der es an den Oberkanten anliegt und 
. diese verschweiflt werden bewegbar ist, wobei ein weiteres Paar Klemmbacken an der dritten Station vorgesehen 
ist und zwischen diesen die verschweifiten Oberkanten des Ausgiefischnabels zusammenprefibar sind. 
10 Aus der deutschen Patentschrift Nr.872400 ist ein Verfahren zum Herstellen eines flussigkeitsdichten 

Beutels aus einem schlauchformigen Ende einer thermoplastischen Kunststoffolie bekanntgeworden, bei dem das 
aneinandergelegte Ende der schlauchformigen Folie von der Stirnseite her erwarmt und zum Schmelzen gebracht 
wird, worauf die noch plastische Naht durch kalte Backen zusammengeprefit^ wirdV. 

Herkommliche Plastikbehalter der eingangs umrissenen Art haben einen AusgieB-Schnabel in, Form einer 
15 Rdhre mit kreisformigem, rechtecldgem, quadratischem oder ahnlich gestaltetem Querschnitt. Das Schweifien. 
eines derartigen Behalters bietet, wenn uberhaupt, nur wenig Schwierigkeiten, ziimal nur zwei.Materialschichten. 
miteinander verschweiBt werden mtissen. Das iibliche Verfahren* zum 'Schweifien ,.derartiger.. r Behalter besteht ■ 
einfach darin, deh Ausgiefischnabel zwischen zwei beheizte Backen einzuklemmen, welche den Kunststoff . : 
teilweise zum Schmelzen bringen, so daiB sich die beiden zusammenliegeiiden Kan ten des Kunststoff es 
20 miteinander verbinden. 

Eine neuere Entwicklung auf dem Gebiete der Kunststoffbehalter stellen die Behalter mit dachformigem 
VerschluB dar. Bei einem derartigen Behalter konnen mindestens vier Kunststoffschichten (statt zwei, .wie bei 
den iiblichen Behaltern) miteinander verschweiBt. werden. Versucht man, auf iibliche' Weise zii schweiBen, d.h. 
durch eine seitliche Zufuhr von Hitze und, ein Beaufschlagen f mit Druck, dann wird sich unweigerlich eine 
25 uiibefriedigende SchweiBiing ergeben, insofern als entweder emige Schichten sich nicht verbunden haben oder die \ 
auBeren Schichten zur Ganze abgeschmolzen sind. " J L ' 

Ziel der Erfindung ist die Schaffung einer Vorrichtung zum Verschliefien von Kunststoffbehaltern mit. 
einem Ausgiefischnabel, bei der diese Nachteile verrnieden sind und welche auf einfache Art ein rasches, sicheres 
und vollst an diges Verschliefien der Behalter gewahrleistet. '* ' 
30 Dies wird erfindungsgemafi dadurch erreicht, dafi wenigstens ein * weiteres Heizelem en t in der zweiten ' 

Station angeordnet ist, welches in Transportrichtung der Fordereinrichtung dem erstgenannten Heizelement: 
nachgereiht ist und die Heizzone eines jeden der in Transportrichtung der Fordereinrichtung folgenden 
Heizelemente in eine gegeniiber deir Heizzone des vorhergehenden Heizelementes der Fordereinrichtung 
naherliegende Stellung bewegbar ist und die Fordereinrichtung zum aufeinanderfolgenden kurzzeitigen Anhalten 
35 eines jeden Behalters unterhalb jeweils eines Heizelementes antreibbar ist. 

Durch die besondere Anordnung der Heizelemente. und, . den intermittierenden Antrieb der \ 
Fordereinrichtung bei der erfindungsgemafi en Vorrichtung ist es moglich, mehrere Materialschichten eines 
Kunststoffbehalters im Bereich des Ausgiefischnabels in aufeinanderfolgenden Arbeitsgangen rasch und- 
vollst an dig zu verschweifien. 

40 Vorzugsweise sind die Heizelemente hint ereinan der auf einem Tragkorper angeordnet, wobei der Abstand 

der Schweififlache der Heizzone eines jeden in Transportrichtung der Fordereinrichtung folgenden Heizelementes . ■ 
von dem Tragkorper grofier als der des vorhergehenden Heizelementes bemessen ist und der Tragkorper 
gemeinsarn mit den Heizelement en in die bzw. von der Schweifilage bewegbar ist. 

Gemafi einer vorteilhaften Ausfuhmngsform ist wenigstens ein Heizelement- an seiner Schweififlache im 
45 Bereich seiner Heizzone mit einem gezahnten Profil versehen. 

Die Erfindung ist an Hand der Zeichnungen, die eine beispielsweise Ausfiihrung. veranschaulichen, - 
nachfolgend. naher erlautert. In den Zeichnungen zeigt Fig.l' eine Seitenansicht der erfindungsgemafien 
Vorrichtung, Fig.2 einen vergrofierten Seitenrifi der ersten und zweiten' Station der Vorrichtung, Fig.3 die 
letztgenannten in isometrischer Darstellung, noch starker vergr66ert, Fig.4 einen Grundrifi der Klemmbacken, die 
50 zum Festklemmen wahrend des Aufheizens dienen, und Fig.5 einen Seitenrifi der Klemmbacken, die zum. 
Nacharbeiten der verschweifiten oberen Kanteh dienen. " * 

Wie in Fig.l ersichtlich, umfafit eine Fordereinrichtung ein Gestell - — 11 , auf dem ein endloses 

Forderband 10 lauft. Das Forderband ist mit einer Vielzahl von Aufnahmestutzen 12 versehen, 

deren jeder einen zu schweifienden Behalter 13— aufnehmen kann. 

'55 Die Behalter 13 werden in die Aufnahmestutzen 12—— am Anfang — 14 der Forderbahn des 

Forderbandes 10 aufgebracht, von wo sie zum Forderbahnende — 15^ — in intermittierendem Vorschub 

befordert werden. * 

Zunachst werden die Behalter zu einer Fiillstation 16 befordert. Hier werden sie mit der 

vorgesehenen Fullflussigkeit, z.B. Milch, gefiiUt. Anschlieflend wird der dachformige Verschlufi, der den 
60 eingefalteten Ausgiefischnabel enthalt, zur Vorbereitung des SchweiBens vorgefaltet. ; 
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'» 1 ** ..." 

Das SchweiBen erfolgt an der zweiten Station oder Schweifistation — 17 — , vgl. Fig.2 und 3. 
Der Weg eines Behalters durch die Schweifistation ist im folgenden naher bescnrieben. 
Beim Eintritt des gefulltcn und vorgefalteten Behalters in die Station gelangt der Behalter im Bereich seines 
Ausgiefischnabels. zwischen rwei zunachst 1 noch offene Greifbacken ——18 — ', deren Greifflachen gerieft sein 
5 konnen. Bei jeder Ruhe pause in der intermittierenden Forderbirid-Bewegung schlieBen sich die Greifbacken 

— 18 und. klemmen den AusgiefiscKnabel des Behalters zwischen sicH zusanunen. Anschliefiend offnen sie 

sich wieder, und das Forderband bewegt sich urn einen Schritt weiter: 

Der Behalter' gelangt dann unmittelbar unter das erste von vier Heizelementen 19 bis 22 , die an der 

Unterseite eines Tragkorpers —^23 hintereinander angeordnet sind. Wahrend des voriibergehenden Stillstandes 

10 des Behalters unter dem Heizelement 19 — - schlieBen sich die Backen "— 18— i- neuerlich und klemmen den 

AusgieBschnabel zusanunen. Unmittelbar darauf senkt sick der Tragkorper —23— herab, und das Heizelement 
— 19 — wird auf die Oberkanten des Ausgiefischnabels aufgesetzt. 

Das hat zur Folge, daB die Oberkanten schmelzeri^Vo 'daB die Oberkanten aller Materialschichten, die den 

AusgieBschnabel bilden, zu : einer Masse zu£arrimenfliefien. f Die Untefflachen der Heizelemente 19 bis 22 

15 sind vorzugsweise gezahnt, urn die Schmelzwirkung zu'erKohen. Ferner werden die Heizelemente vorzugsweise 
auf eine Temperatur' erhitzt, : die uber ! dem Sdhmelzpunkt des ; Kunststoffes liegt, aus dem die Behalter gefertigt 
sind. Bei Polyathylen hoher EHchte kaifih die" Temperatur der Heizelemente zwischen 250 und 300°C liegen. 

Unmittelbar vor dem nachsteh Weiterrficken des Forderbandes offnen sich die Backen 18 wieder, 

und der Tragkorper - — 23 hebt das Heizelement ——19— — von den Kanten des Ausgiefischnabels ab. Darauf. 

20- bewegt sich der Behalter weiter, bis er sich unter dem zweiten Heizelement 20 befindet. Wahrend des 

Stillstandes schlieBen sich die Backen —^18-— wieder, und der Tragkorper 23 senkt sich nach unten, urn 

das Heizelement — -20-^— auf 'die bereits vetschmolzeneii Kanten des" Ausgiefischnabels aufzusetzen. Das zweite 

Heizelement — — 20— — stent gerriafi den F^.2 und'3 gegeiiGber dem erst en Element 19 ein wenig weiter 

nach unten vor," ebenso das dritte gegenuber.dem zweiten und ~daY vlerte gegenuber dem dritten. Auf diese Weise 
25 dringt mit dem Fortschreiteh des Behalters die Sch'meizzone tiefer und tiefer in die Rander des Ausgiefischnabels 
ein. , t " . 

Schliefilich bilden die Obef leant en des Aus'^eBschnabels fieim Verlassen des vierten Heizelementes 22-= — 

eine einzige homogehe Kunststoffrnasse. AnschKeBend gelangt' der Behalter in den Bereich eines zweiten 

Klemmbackenpaares - — 24 in einer dritten Station 28 . Wahrend des Stillstandes des Behalters an dieser 

30 Stelle schlieBen ' sich die Backen — : 24-— und drttcken . die geschmolzene Masse an den Kanten des 
Ausgiefischnabels flach. Gleichzeitig wird die oberste Xante uberarbeitet, damit sie ein gefalliges Aussehen 
gewinnt. Hiefur gibt es mehrere Moglichkeiten," von denen eine in den Fig.3 und 5 dargestellt ist. Die Kante des 

Ausgiefischnabels tritt in die Offnung — — 25- — zwischen'den beiden Backen — -24 ein, und, wenn diese sich 

schlieBen; wird die oberste Kante von der horizon talen "Flach e 26 der linken Backe 24— 

35 glattgearbeitet. " - * " . . ■ » . • • 

Die Backen 24 sind. vorzugsweise durch Ktihlwasserkanale 27 gekuhlt. 

Urn das Glatten der verschinolzenen Kante des AusgieBschnabels zu erleichtern — besonders wenn die 
Kante von mehr .als vier Materialschichten gebildet wird - kann an einer der Backenflachen ein Streifen 
nachgiebigen Materials, wie z.B. Gummi, vorgesehen werden. 
40 Die AbschluBbehandlung vervollstandigt die' VerschweiBung, und damit ist der Behalter fertig fur 
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1. Vorrichtung zum VerschlieBen von Kunststoffbehaltern mit einem AusgieBschnabel, bei der eine 
Fordereinrichtung zum Transport der Behalter von einer erst en zu einer zweiten und von dieser zu einer dritten 
Station vorgesehen ist; wobei die Behalter bei der ersten Station auf die Fordereinrichtung geladen werden und 
bei der zweiten Station jeder Behalter im Bereich seines. AusgieBschnabels mittels wenigstens eines Paares von 

50 Klemmbacken festklemmbar ist, mit einem in der zweiten Station an^n rdneten Heizelement, w elches zwischen 
einer ersten Stellung, in der es sich uber den Oberkanten des AusgieBschnabels eines Behalters befindet und einer 
zweiten Stellung, in der es an den Oberkanten anliegt und diese verschweifit werden bewegbar ist, wo bei ein 
weiter es Paar Klemmbacken an der dritten Station vorge*sehen ist und zwischen diesen die verschweiflten 
Oberkanten des Ausgiefischnabels zusammenprefibar sind, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens 

55 ein weheres Heizelement (20-22) in der zweiten Station angeord net ist, welches in Transportrichtunfi de r 
Fordereinrichtung (10, 11, 1 2) dem erstgenannten Heizelement (19) nachgereiht ist un d die Heizzonf* pm#7j#*fcn 
der in Transportrichtung der Fordereinrichtung folgenden Heizelemente in eine gegenuber -der Heizzone des 
vorhergehenden. Heizelementes der Fordereinrichtung naherliegende Stellung bewegbar ist und die 
Fordereinrichtung zum aufeinanderfolgenden kurzzeitigen Anhalten eines jeden Behalters (13) unterhalb jeweils 

60 eines Heizelementes antreibbar ist. 
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2. Vorrichtung nach Ansprach 1, d a d u r c h gekennzeichnet, dafi die Heizelemente (19 - 22) 
hintereinander auf einero Tragkorper (23) angeordnet sind, wobei der Abstand der Schweififlache der Heizzone 
eines jeden ia Transportrichtung der Fordereinrichtung folgenden Heizelementes von dem Tragkorper grofier als 
der des vorhergehenden Heizelementes bemessen ist und der Tragkorper gemeinsam mit den Heizelementen in 
die bzw. von der Schweifilage bewegbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi wenigstens ein 
Heizelement (19-22) an seiner Schweiflflache ,im Bereich seiner Heizzone mit einem gezahnten Profil versehen 
ist. 
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